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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania, montazu i
odbioru konstrukcji stalowych w hali sortowni w ramach rozbudowy Zaktadu
Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne w
m. Dyléw ,A”, gmina Pajeczno.

1.2. Zakres stosowania SST.

SzczegoOtowe specyfikacje techniczne stanowig dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z realizacjg robét wymienionych w punkcie
1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych w SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych obiektow
wymienionych w punkcie 1.1.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét.
Ogolne wymagania dotyczgce roboét podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.5

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, za metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Wykonawca zobowi gzany jest do opracowania projektu warsztatowego
konstrukcji stalowej Hali Sortowni.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane
wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
201, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

175



Materialy stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w odnosnych normach oraz warunkach
technicznych.

Materialy stosowane przy wykonaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej ST:
» stal profilowa zgodnie z dokumentacjg projektowg
* Dblacha trapezowa TR150 gr. 0,75mm
* Dblacha trapezowa TR150 gr. 0,9mm

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczego6towe
informacje dotyczgce zrédta wytwarzania materialtbw oraz odpowiednie $wiadectwa
badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetlnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatbw dostarczanych na plac budowy oraz za ich whkasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu znajdujg sie w ST ,Wymagania Ogolne” pkt. 3.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do
montazu konstrukciji:

e zurawie samochodowe o udzwigu 10T,

e zurawie samochodowe lub szynowe o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegoblnych elementéw konstrukcji (40 do 100 T),

* gwintarki , wiertaki,

* wkretarki.

* $rodek transportu do przewozenia elementow
e spawarki

* klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zgdanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprzetu montazowego do wykonania poszczegolnych robot jest czescig projektu
technologii i organizacji robot, ktory nalezy wykonac¢ przed przystgpieniem do robot i
uzyskaé¢ akceptacje Inspektora nadzoru.
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4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania Ogélne” pkt.4.

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne
technicznie i spetniajgce wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu
drogowym srodki transportu.

Warunki transportu powinny zapewniaé zabezpieczenie elementow przed wpltywem
szkodliwych czynnikow atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wkasciwosci przewozonych towaréw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogolne”
pkt. 5. Wykonanie rob6t powinno by¢é zgodne normami oraz warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano montazowych konstrukcji stalowych. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem i montazem elementéw:

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektéw objetych kontraktem
mogg by¢ wykonywane tylko w wytworniach konstrukcji stalowych posiadajgcych
certyfikacje.

Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementow konstrukcji nosnej do innej
Wytwérni bez zgody Zamawiajgcego.

5.2. Zakres wykonywania robot w Wytwarni.
Zakres robot zlecony do wytworni okresla projekt wykonawczy konstrukcji wraz z

warunkami szczegotowymi umowy. Wykonawca moze umiesci¢ zlecenie jedynie w
Wytworni Konstrukcji Stalowych posiadajgcych certyfikacje w wymaganym zakresie.

Przewidziana dokumentacja projektowa oraz zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej bedzie wykonane w Wytworni. Elementy odpowiednio oczyszczone
do stopnia czystosci Sa 2,5 bedg posiadaty wszystkie wymagane projektem powtoki
antykorozyjne i przeciwpozarowe.
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5.3. Przyjecie konstrukcji na budow e.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektow objetych kontraktem
wykonane warsztatowo bedg dostarczone na budowe wraz z deklaracja zgodnosci,
atestami uzytych materiatow, metryczkami wyrobow i protokétem odbioru spoin.

Podlegajg odbiorowi komisyjnemu z udziatem przedstawiciela wytworni i inspektora
nadzoru.

Metryka wyrobu zawiera dane :

- znak wytworni

- wymiary gabarytowe

- mase elementu

- rodzaj i klase stali

- rodzaj wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych i ppoz.

Kazdy z elementow powinien posiada¢ znakowanie odpowiadajgce przyjetemu
schematowi montazu.

5.4 Zakres robot przygotowawczych w zakresie monta  zu konstrukciji

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

— osie gtdbwne obiektu w poziomie montazu,

— odchyiki osi elementdéw konstrukcyjnych wzgledem projektu,
— wytyczenie osi ram,

— wytyczenie osi stezen projektowanych,

— wytyczenie rzednych podparc,

— sprawdzenie gornej ptaszczyzny ram.

- 0czyszczenie miejsc montazu elementow konstrukcji

- wytrasowanie miejsc otworéw pod $ruby kotwigce przy pomocy wczesniej
przygotowanych szablondéw, wykonanie otworéw pod sruby kotwigce, osadzenie srub
kotwigcych

5.5 Monta z konstrukcji stalowej na budowie.

Do zakresu roboét zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie
nastepujgcych elementéw:

1) Ramy gtéwne
2) stezenia pretowe scienne

3) stezenia dachowe
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4) elementy konstrukcji obudowy sScian i dachu
5.5.1. Zasady monta zu.

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-
06200. Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny
zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.

taczniki i elementy zigczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane
przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢é uzgodniony z osobg uprawniong do
kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Statle polgczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich
samych wiasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé
przed wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywa¢ za pomocg przebijakbw a w razie
koniecznoéci rozwierca¢. W przypadkach, w ktorych zastosowanie przekiadek nie
pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementow
w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.5.2. Potgczenia na sruby.

Elementy konstrukcji stalowe] przeznaczone do tgczenia na Sruby powinny by¢
odpowiednio przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowaé¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu miotkiem,

— gwint nalezy docig¢ do takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
laczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gérna powierzchnig nakretki,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem nalezy pokry¢ warstwa smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac¢ sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.
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5.5.3. Uzupetnienia powtok ochronnych

Uzupetnienia powtok ochronnych nalezy wykonaé z materiatbw i w technologii
zastosowanej warsztatowo dla catosci konstrukcji. Przed przystgpieniem do naktadania
powtok konieczny jest odbior miedzyoperacyjny czystosci podtoza.

5.6. Pokrycie blach g trapezow g

Arkusze blach trapezowych powinny by¢é utozone na potaci w ten sposob, aby
szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajgcych wiatrow. Zaktad podwadjny nalezy stosowac¢ wyjgtkowo, w
miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on
obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy
pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku
braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przykiad ze wzgledu na falistosc
krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny
lub elastoplastyczny.

Dlugosé¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli
nie jest to mozliwe, nalezy wykona¢ zaklady poprzeczne blach trapezowych
usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub rownych
55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy
pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

Ditugosc¢ zakladu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w
przypadku pochylenia potaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy
pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki
samogwintujgce (lub srube z nakretkg) z podktadkg stalowg i podktadkg gumowg o
odpowiedniej jakosci. Lgczniki nalezy mocowac¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a
na pfatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe
majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg statecznosci gietno-skretne;.
Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowaé do ptatwi za
pomocg tgcznikow przechodzgcych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych
elementow podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow fatdy.

tacznikami nalezy mocowa¢ kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach
posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych

dylatowanych co 12 m.
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6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1 Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

1) Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materialdw, sprzetu i
srodkow transportu podano w ST “Wymagania ogoélne"” pkt. 6.

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robdt, materiatdw i
urzadzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci rob6t
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm
lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2 Badania jako sci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
1) wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu
2) wtasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztat elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod sruby montazowe

4) wymiary wykonanych elementow montazowych
5) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

6) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w
szczegolnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powiok
malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
1) osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w
poziome

3) potgczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej
lgcznikdéw srubowych, a w szczegolnosci dokrecenie srub i nakretek.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST “Wymagania
ogolne" pkt. 7. Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami
umowy.
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llo$¢ robdt oblicza sie wedtug pomiardow sporzadzonych z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej specyfikacji i uymuje w ksiedze obmiaru.

Jednostka obmiarowa jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako
catosci lub zakres rzeczowy okreslony na podstawie projektu technicznego.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszg posiadac
wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badah zawartym w
programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu.

Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna 1z projektem 1 wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych
obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone:
» Podpory konstrukgciji
e Odchytki geometryczne uktadu
o Jakos$¢ materiatow i spoin
» Stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych
« Stan i kompletnos¢ potgczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
podac co najmniej:

* Przedmiot i zakres odbioru

» Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan

» Dokumentacje stwierdzajgcg zgodnosc¢ wykonania a wymaganiami
* Protokoty odbioru czes$ciowego

e Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

» Stwierdzone usterki

* Decyzje komisji
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8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:
» Po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje sie w wytwaorni
* Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie
* Odbidr koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbior konstrukcji u Wytwaorcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbior
konstrukcji. Odbiér polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw
wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukciji.

Wytwdrca powinien przedstawié:
* Rysunki warsztatowe
* Dziennik wytwarzania
» Atesty uzytych materiatdw
+ Swiadectwa kontroli laboratoryjnej
» Protokoty odbiorow czesciowych
* Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania
Odbiér ko ncowy
Koncowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukohczeniu.
Do odbioru kohcowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
» Dokumentacje techniczng obiektu i robot

e Protokoty badan kontrolnych Ilub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych
materiatdw

* Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych
e Zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot

* Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor
techniczny

Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:
» Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacjg techniczng
» Prawidlowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukciji

* Prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow
sktadowych

* Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukciji
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« Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchyleh od kierunku poziomego i
pionowego

Protokot odbioru kohcowego zawiera:
« Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

 Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy
montazu, Biura Projektow opracowujgcego Rysunki

» Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami
niniejszej Specyfikaciji

* Woykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkéw, nie majgcych
wptywu na nosnosé, walory uzytkowe i trwatosc¢ obiektu

» Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji
8.2 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznaé
wykonanie robot za wtasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik
ujemny, nalezy uznac¢ catos¢ robét albo tylko ich cze$¢ za wykonane niewlasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewlasciwie nalezy ustalic,
czy stwierdzone odstepstwa od postanowienn dokumentacji i warunkéw technicznych
zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie
wykonane w sposéb prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

9. PODSTAWY PLATNO SCI.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.
9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposob tgczenia
- montaz konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1) SIWZ

2) umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

3) zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w
zadania.

4) normy

5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametréw.

3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztattu i
potozenia.

5) PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

6) PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

8) PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podktadki okrggte doktadne.

10) PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

12) PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub
i wkretow.

13) PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnos$ci mechaniczne nakretek.
14) PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokgtnym.

15) PN-86/M-82144 Nakretki szesciokgtne.

16) PN-86/M-82153 Nakretki szesciokgtne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen
sprezanych.
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18) PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokagtnym.

19) PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
20) PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem diugim.
21) PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego
stosowania. Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej
jakosci i niskostopowe]

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety

I ksztattowniki walcowane na gorgco

26) PN-79/H-04371 Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe
Potgczenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

I niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogoélne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej

wytrzymatosci

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia
36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania do czotowych
zlgczy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna rozciggania materiatu spoiny
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38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych zigczy
spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udarnosci ztgczy spajanych
doczotowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci
41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zigczy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z
fundamentami — Projektowanie i wykonanie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
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