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1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych montazem ptyt warstwowych w hali sortowni w ramach rozbudowy Zaktadu
Zagospodarowania i Unieszkodliwiania Odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne w
m. Dylow ,A”, gmina Pajeczno.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z:
- dostawg | montazem ptyt warstwowych sciennych

- montazem obroébek blacharskich

1.4 Okre slenia podstawowe

Podstawowe okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z ST — Wymagania Ogolne pkt 1.4.

Plyta warstwowa — stosowana w budownictwie jako lekka obudowa scian i dachow.
Sktada sie z dwoch oktadzin z blachy stalowej oraz rdzenia konstrukcyjno—izolacyjnego.
Okfadziny zewnetrzne ptyt wykonane z blachy stalowej pokryte powtokami organicznymi
oraz metalicznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,Wymagania ogolne”, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow.

Do wykonania robot nalezy uzy¢ nastepujgce materiaty:

- $cienna plyta warstwowa systemowa - piyta gr. 120mm, z rdzeniem PUR w
oktadzinach obustronnych z blachy stalowej ocynkowanej grubosci min. 0,5 mm,
powlekana lakierem poliestrowym (25um); ocynkowane zgodnie z katalogiem
producenta,

- uszczelki, obrébki blacharskie i profile systemowe,

- wkrety samowiercgce,,

- obrébki blacharskie: blacha ocynkowana, powlekana gr.0,5 -0,7mm, -  pozostate
materiaty konieczne do prawidtowego wykonania prac.
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3 SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowania sprz  etu i narz edzi recznych

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych  rob6t i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora  Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

Nalezy uzy¢ sprzetu zalecanego przez producentow piyt.

Do ciecia ptyt nalezy stosowac pilarki drobno-zebne lub nozyce do blach. Stanowczo
odradza sie stosowania przecinarek $ciernicowych, szlifierek kagtowych Ilub innych
urzagdzen, ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia wyrobu. Nalezy pamietac, iz po
przeprowadzonym montazu zaleca sie oczysci¢ powierzchnie piyty z pytu pianki i opitek
stalowych. Zanieczyszczenia te moglyby bowiem doprowadzi¢ do powstania korozji
powtoki.

Ponadto zaleca sie usuniecie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed uptywem 14 dni od
daty dostarczenia wyrobu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Dlugos¢ skrzyni tadunkowej lub naczepy powinna zapewni¢ podparcie stosu piyt na catej
dtugosci w celu optymalnego wykorzystania powierzchni tadunkowej, aby utozyé dwa
stosy ptyt obok siebie, ptyty warstwowe w czasie transportu musza by¢ zabezpieczone
pasami transportowymi, przy czym nacigg tych pasow nie moze powodowac¢ odksztatcenia
ptyt Roztadunek piyt warstwowych moze odbywac sie: recznie, za pomocg jednego lub
dwoch wozkow widtowych, za pomocg dzwigu. W kazdym przypadku nalezy zwracac
uwage na to aby nie uszkodzi¢ ptyt.

Podtoze, na ktorym maja by¢ ustawione stosy piyt warstwowych musi by¢ réwne i
utwardzone. Plyty nalezy uktada¢ na podktadkach np. z krawedziakéw drewnianych lub ze
styropianu o wysokosci nie mniejszej niz 250 mm, zachowujgc réznice wysokosSci
podktadow tak, aby tworzyly spadek wzdtuz bocznej krawedzi ptyty. Uzyskane w ten
sposOb pochylenie piyt umozliwia odptyw wody z opadow atmosferycznych. Rozstaw
podktadow nie moze by¢ wiekszy niz 1500 mm, natomiast poszczegolne piyty nalezy
uktadac na stos tylko wtedy, gdy pomiedzy piyty zostang wtozone przektadki ze styropianu
w rozstawie nie wiekszym niz 1500 mm. Sktadowanie piyt przez diuzszy czas na otwartej
przestrzeni wymaga doktadnego zabezpieczenia np. przed opadami atmosferycznymi lub
silnym wiatrem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 5
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5.2. Monta z obudowy

Do montazu ptyt i blach nalezy uzywac¢ systemowych i zalecanych przez producenta blach
lgcznikbw i przekladek. Wszystkie uszkodzenia powlok powstate w trakcie
przemieszczenia i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowg. Roboty blacharskie z
blachy stalowej powlekanej, mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od +5°C i przy predkosci wiatru ponizej 10m/s. Po przeprowadzonym montazu
nalezy  oczysci¢ powierzchnie plyty z pylu pianki i opitkbw stalowych, poniewaz
zanieczyszczenia te mogtyby doprowadzi¢ do powstania korozji powtoki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

Grubos¢ ptyty £2mm

Dlugos¢ piyty £10mm przy L>3m

Odchylenie od prostokgtnosci 1mm/1m, max 5mm

Wygiecie max 10mm

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatdw,

— sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tgcznikow,

— sprawdzenie jako$ci wbudowanych obrobek blacharskich,

— sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,— stan i wyglad wbudowanych elementow.

7 . OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy zamontowanej obudowy z ptyt warstwowych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr cz esciowy na etapie przyjmowania ptyt na budow e.

Odbiér robét powinien obejmowaé sprawdzenie:
- cechy zewnetrzne: ksztalt, konstrukcja, wymiary ptyt
- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty

8.2. Odbidr robot pokrywczych

Odbiér robét powinien obejmowaé sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania warstwy pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Niezbednymi dokumentami przy odbiorze sg: dokumenty jakos$ci wbudowanych
materiatow, protokoty odbiorow.

Odbioru dokona¢ po zakonczeniu robo6t i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robét z
zamowieniem.
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Protokét odbioru zawiera

- ocene wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz sposob i termin ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdéwieniem.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pki.
9.

9.1. Obudowa scian

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan

- montaz obudowy wraz z obrobka blacharska

- uporzadkowanie placu budowy

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 505 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
stalowej uktadanych na ciggty podtozu

- PN-EN 508 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu.

- Wymagania i badania przy odbiorze.

- Karty techniczne uzytych materiatow.

- Instrukcje montazu producenta uzytych materiatow.
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